— Vom Paletten- ins reine Teilehandling

B Thema: Werkstuckautomation

Auf der EMO erwartete die Besucher am
Stand von Indunorm Bewegungstech-
nik eine besondere Innovation: Bisher
konnten Zerspanungsbetriebe mit den
bewahrten Indumatik-Systemen Paletten
handhaben, um Bearbeitungszentren mit
Bauteilen zu beschicken. In Hannover
stellte das Unternehmen nun die nachste
Stufe vor - eine Anlage, die eine direkte
Werkstlckautomation ermdglicht sowie
eine Losung, die beides in sich vereint.
»Mit unseren Indumatik-Systemen kon-
nen Fertiger ihre Zerspanung sehr effi-
zient automatisieren®, berichtete Klaus-
Dieter Matthes, Geschéaftsfihrer der
Indunorm Bewegungstechnik. Rechtzeitig
zur EMO prasentierte das Unternehmen
seine grofite Innovation der vergangenen
25 Jahre: eine Losung, die Bearbeitungs-
zentren direkt mit Werksticken beschi-
cken kann, ohne die Palette greifen zu
mussen. Zudem prasentierte Indunorm
eine hybride Lésung, die beides in sich
vereint - sowohl das Paletten- als auch
das direkte Werkstuck-Handling. Denn
eine personenlose oder -arme Fertigung
nimmt gerade in Zeiten von Fachkrafte-
mangel und steigenden Kosten an Be-
deutung zu.

Alle drei Moéglichkeiten - das reine Pa-
letten-, das reine Teilehandling sowie die
Kombi-Loésung - prasentierte Indunorm
live auf dem Messestand: Dabei sind die
VL 40 und VL 80 jeweils mit Linearachs-
robotern ausgestattet und kénnen Lasten
bis 40 beziehungsweise 80 Kilogramm
bewegen. Die VR 70 mit Knickarmroboter
von Fanuc eignet sich fur bis zu 70 Kilo-
gramm schwere Bauteile.

Nicht jede Aufgabe ist gleich - ein Anwen-
der benétigt zum Beispiel mehr Paletten,
ein anderer gar keine, und ein Fertiger
braucht sehr viele Platze fur Bauteile. Je-
der Kunde hat seine eigene Vorstellung
von seiner Automatisierung. ,Um sie da-

bei zu unterstitzen, konfigurieren wir ge-
meinsam ihre Anlage und passen sie so
aus unserem Baukastensystem mafige-
schneidert an ihre speziellen Bedurfnis-
se an“, erlautert Matthes. Dazu besteht
die Basis aus einer Grundplatte, einem
Linearachssystem oder einem Knickarm-
roboter sowie der Steuerung. Indunorm
greift dann in den Baukasten und wahlt
die passenden Regale und Regalbdden.
Damit kdnnen die Fachleute das System
auf verschiedene Palettentypen und
-gréen ausrichten und das geforderte
Teilehandling integrieren. Fur das Ein-
und Auslagern stehen zum Beispiel eine
bewahrte 2-fach-Station zur Verfugung,
eine ergonomische 1- fach-Station sowie
teleskopierbare Schubladen fir die Werk-
stlcke.

In Hannover prasentierte Indunorm dazu
ein weiteres Highlight: Mit der Option
PREPALLET lassen sich unterschiedliche
Paletten in nur einem System bedienen.
Also nicht nur die Ublichen Gréflen wie
320 x 320 oder 400 x 400 Millimeter,
sondern auch kompaktere Ladungstrager
mit den MaRen 100 x 100 oder 200 x
200 Millimeter sind moglich. Diese For-
mate kommen meist fur kleine Werksti-
cke zum Einsatz. Betriebe kdnnen damit
ihre Bearbeitungszentren optimal nutzen.
Bei kleineren Paletten ist es auch oft so,
dass sich die Anzahl der Bauteile in der
Anlage erhoht. Die Funktion PREPALLET
integriert zudem die Spanntechnik und
setzt das Werkstuckhandling einfach um.
Auf der EMO informierte das Messeteam
zudem Uber zwei neue Greifer-Varianten
flr Werkstlcke: ,WerkstlickGREIFER Ba-
sic* und ,WerkstlickGREIFER Premium®.
,Die Basisversion kann der Maschinen-
bediener einfach und schnell auf das
Werkstuckformat  voreinstellen.  Noch
manuell - das wird sich kinftig jedoch
andern. Diese Variante eignet sich ins-
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besondere fir die Anlagen VL 40 und
VL 80. Fur die Anlage VR 70 mit Knick-
armroboter kommt ausschliefllich der
+WerkstickGREIFER Premium“ zum Ein-
satz. Die Voreinstellung auf das benétig-
te Werkstluckformat erfolgt automatisch
durch die Bewegung des Roboters.
suUnsere Kunden bedienen und steuern
die Anlagen Uber unsere weiterentwickel-
te InduCell Jobmanagement-Software*,
beschreibt Matthes. Das Programm hat
verschiedene Funktionen - neben der
Werkstuckhandhabung zum Beispiel
auch das Werkzeugmanagement. Mitar-
beitende kdnnen jederzeit beispielsweise
die Verflgbarkeit sowie die Standzeit der
Werkzeuge flr ihre Jobliste prifen und
erkennen die Gesamtlaufzeit der Anlage
zu den freigegebenen Jobs. Damit ferti-
gen sie bei Bedarf rund um die Uhr au-
tomatisiert. Uber eine Cloud sowie eine
App koénnen sie jederzeit Uber mobile
Endgerate auf die Anlage zugreifen und
den Status einsehen. Bei Stillstand oder
Stérungen erhalten sie Push-Nachrich-
ten. Die App zeigt zudem die Auslastung
der Anlage an. Software-Updates erfolgen
per Fernwartung. Weil sich die Anzahl der
Serviceeinsatze deutlich reduziert, spa-
ren Betreiber Zeit und Geld.

Auf der EMO gab Klaus-Dieter Matthes
auch einen Ausblick auf die kommenden
Entwicklungen. Dazu gehort eine elekt-
rische Pragestation: Diese stellt bei den
Werksticken vor dem Einlegen in die
Spanntechnik einen Formschluss her.
Eine elektrische Schrauber-Station passt
unter anderem die Werkstiickspanntech-
nik - sprich: den Schraubstock - in der
Maschine automatisch auf das erforderli-
che Format an. Damit entfallen fiir Betrie-
be etliche Spannmittel, was Kosten senkt
und Fehlerquellen vermeidet.
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