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Stand von Indunorm Bewegungstech-
nik eine besondere Innovation: Bisher 
konnten Zerspanungsbetriebe mit den 

handhaben, um Bearbeitungszentren mit 
Bauteilen zu beschicken. In Hannover 
stellte das Unternehmen nun die nächste 

Werkstückautomation ermöglicht sowie 
eine Lösung, die beides in sich vereint. 

-
-

Dieter Matthes, Geschäftsführer der 
Indunorm Bewegungstechnik. Rechtzeitig 

seine größte Innovation der vergangenen 
-

zentren direkt mit Werkstücken beschi-
cken kann, ohne die Palette greifen zu 
müssen. Zudem präsentierte Indunorm 

vereint – sowohl das Paletten- als auch 
das direkte Werkstück-Handling. Denn 

-
-

deutung zu. 
-

letten-, das reine Teilehandling sowie die 

live auf dem Messestand: Dabei sind die 
-

robotern ausgestattet und können Lasten 

-
gramm schwere Bauteile. 

-
der benötigt zum Beispiel mehr Paletten, 

braucht sehr viele Plätze für Bauteile. Je-

-

-

-
schneidert an ihre speziellen Bedürfnis-
se an“, erläutert Matthes. Dazu besteht 
die Basis aus einer Grundplatte, einem 

-
roboter sowie der Steuerung. Indunorm 
greift dann in den Baukasten und wählt 
die passenden Regale und Regalböden. 

-größen ausrichten und das geforderte 

eine ergonomische 1- fach-Station sowie 
teleskopierbare Schubladen für die Werk-
stücke.  
In Hannover präsentierte Indunorm dazu 

sondern auch kompaktere Ladungsträger 

-
mate kommen meist für kleine Werkstü-
cke zum Einsatz. Betriebe können damit 
ihre Bearbeitungszentren optimal nutzen. 
Bei kleineren Paletten ist es auch oft so, 

integriert zudem die Spanntechnik und 
setzt das Werkstückhandling einfach um. 

-

„Die Basisversion kann der Maschinen-
bediener einfach und schnell auf das 
Werkstückformat voreinstellen. Noch 
manuell – das wird sich künftig jedoch 

-

-
armroboter kommt ausschließlich der 

-
-

te Werkstückformat erfolgt automatisch 
durch die Bewegung des Roboters. 

-
te InduCell Jobmanagement-Software“, 
beschreibt Matthes. Das Programm hat 

Werkstückhandhabung zum Beispiel 
auch das Werkzeugmanagement. Mitar-
beitende können jederzeit beispielsweise 

Werkzeuge für ihre Jobliste prüfen und 

zu den freigegebenen Jobs. Damit ferti-
gen sie bei Bedarf rund um die Uhr au-
tomatisiert. Über eine Cloud sowie eine 

den Status einsehen. Bei Stillstand oder 
Störungen erhalten sie Push-Nachrich-

Serviceeinsätze deutlich reduziert, spa-
ren Betreiber Zeit und Geld. 

Entwicklungen. Dazu gehört eine elekt-
rische Prägestation: Diese stellt bei den 
Werkstücken vor dem Einlegen in die 

Eine elektrische Schrauber-Station passt 
unter anderem die Werkstückspanntech-
nik – sprich: den Schraubstock – in der 
Maschine automatisch auf das erforderli-

-

www.indunorm.eu
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