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Einbau und Wartungsanleitung Bewegungstechnik
Linearfiihrungen mit Kugelkette
Typ SSR, SVR/SVS, SHS, SHW und SRS

Transport und Auspacken der Linearfiihrung

Die Linearfiihrungen werden in einer sachgerechten Ver-
packung geliefert und sind fiir den Transport geschiitzt. Vor
dem Auspacken ist die Verpackung auf Beschadigungen
zu priifen.

Beim Auspacken der Linearfiihrungen ist darauf zu achten,
dal die Umgebung sauber und schmutzfrei ist.

Die ausgepackte Linearfiihrung ist auf Vollstandigkeit und Ac htu ng !

Beschédigungen zu priifen.

Zur Vermeidung eines unbeabsichtigten Herausgleitens
des Laufwagens sind Sicherungshénder angebracht.
Diese sind vor dem Einbau zu entfernen.

Beim Auspacken ist darauf zu achten, dass eine Schrag-
lage der Linearfiihrung vermieden wird, damit ein Heraus-
gleiten des Laufwagens verhindert wird.

Die Linearfiihrungen diirfen keinen harten Schlédgen aus-
gesetzt werden.
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Beweqgungstechnik

Achtung !

Zum Anheben und Transportieren sind die Fiihrungen so zu
fassen oder aufzuhéngen, da ein Durchbiegen vermieden
wird.
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Fiir den Einbau und die Montage sind die nachfolgenden
Montagehinweise genauestens zu befolgen.

Die Linearfiihrungen wurden mit hochster Sorgfalt herge-
stellt und zum Versand gebracht. Sollten Sie trotzdem
Fehler feststellen, so teilen Sie uns dies bitte mit, damit
eine Beeintrdchtigung der Funktion vermieden wird.

Unsachgemédle Auslegung, Montage oder Betrieb kann
die Funktion der Linearfiihrung beeintréchtigen und damit
Schaden am Gesamtprodukt verursachen.

Der Einbau in eine Anlage oder Maschine hat nach den
jeweiligen Sicherheitsrichlinien zu erfolgen.
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Hinweis: Bewegungstechnik
Die nachstehend beschriebene Montagemethode bezieht

sich auf zwei parallele Fiihrungsschienen in einer Ebene.
Je nach Betriebshedingungen und gewiinschter
Laufgenauigkeit, sind unterschiedliche Montagemethoden
und Genauigkeiten der Montageflachen erforderlich.
Achtung:

Linearfiihrungen der Baureihe SHW und SRS-W sollten
nicht als Parallelfiihrungen eingesetzt werden, sondern
immer nur als Einzelfiihrung.

1. Einbaubeispiel Ac htu n g !

Fiir Maschinen mit groBen Bearbeitungskréften bei unter-
brochenem Schnitt, bei hoher statischer und dynamischer
Steifigkeit sowie hoher Bearbeitungsgenauigkeit (mit
Einspannelementen).

Tisch Andruckschrauben flir Laufwagen

‘ AN
Nebenflhrung Bett Hauptflhrung(KB) \\

Andruckschrauben .
fur Flihrungsschiene

Abb. 1: Montage bei hohen Bearbeitungskréften durch unterbrochenen
Schnitt. Montage bei THK-Fiihrungen z.B. mit Andruckschrauben.

1. Die Montageflachen mit einem QOlstein abziehen, Grate,
Unebenheiten und Schmutz entfernen (Abb. 2).
Anmerkung:

Im Anlieferungszustand sind die THK-Linearfiihrungen mit
einem Korrosionsschutzol {iberzogen. Die Bezugsflachen
von Schiene und Laufwagen entfetten und die Auflage-
flaichen bzw. Anlageschultern mit einem diinnfliissigen Ol
gegen Korrosion schiitzen.

2. Die THK-Fithrungsschiene vorsichtig auf dem
Maschinenbett auflegen, die Befestigungsschrauben ein-
setzen und leicht anziehen, bis die THK-Fiihrungsschiene
an der Montageflache und Anschlagsschulter fest anliegt.
(Die Markierung der THK-Fiihrungsschiene mufl zur
Bezugsseite des Maschinenbettes weisen) (Abb. 3)

Anmerkung:

Zur Befestigung der THK-Fiihrungsschiene saubere, neue
Schrauben der Festigkeitsklasse 12.9 verwenden. Vor dem
Einsetzen der Befestigungsschrauben die Montagelécher Abb. 4 Schrauben auf Gangigkeit priifen
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Bewegungstechnik im Maschinenbett entgraten. Schrauben von Hand in die
Gewindegénge einfddeln und auf Géngigkeit priifen (Abb.
4). Durch gewaltsames Festziehen einer nicht richtig grei-
fenden Schraube kann die Genauigkeit beeintréchtigt wer-
den.

3. Die AnpreBschrauben fiir die THK-Fiihrungsschiene der
Reihe nach anziehen, bis enger Kontakt an der seitlichen
Montageflache besteht (Abb.5).

4. Die Befestigungsschrauben mit einem Drehmoment-
schliissel auf das vorgeschriebene Drehmoment festzie-
hen (s. Tabelle 1, Seite 7 und Abb.6).

Anmerkung:

Um hohe Dauergenauigkeit zu erreichen, sind die
Befestigungsschrauben der THK-Fiihrungsschienen der
Reihe nach, von der Mitte nach auRen, festzuziehen.

5. Alle weiteren THK-Fiihrungsschienen werden wie
beschrieben montiert.

Montage der Fiihrungswagen:
1. Den Tisch vorsichtig auf die THK-Fiihrungswagen auf-

Abb. 6 Festziehen der setzen. Befestigungsschrauben einsetzen und proviso-

Befestigungsschrauben . K
risch anziehen.
0 ® @ 2. Die THK-Fiihrungswagen auf der Hauptfiihrungsseite mit
;W"’ ‘”f—*—-------_-_-i*__?_@_'-\ den AnpreBschrauben gegen die Bezugsfliche des
Tole elTTTTTTTe e Tisches driicken und den Tisch ausrichten.
3. Die Befestigungsschrauben an Haupt- und Neben-
fiihrung vollstidndig festziehen.
Anmerkung:
, PRy brani I Durch Anziehen der Befestigungsschrauben iiber Kreuz,
(- e — F wie in Abb. 7 gezeigt, wird der Tisch gleichm&Rig befestigt.
b C; “’@ ! Die beschriebene Methode erfordert nicht viel Zeit und
- kann auf Spannstifte und andere Elemente verzichten, so
Abb. 7 Anzugsreihenfolge fiir THK- dal eine schnelle und einfache Montage mdglich ist.
Fiihrungswagen

2.Einbaubeispiel
Fiir THK-Fiihrungsschienen ohne Andruckschrauben.

Tisch

Nebenflhrung Bett Hauptfihrung(KB)

Abb. 8: Montage von THK-Linearfiihrungen ohne Andruckschrauben an den
Fiihrungsschienen
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Montage der THK-Linearfiihrungen auf der Bewegungstechnik
Hauptfiihrungsseite

Der nachfolgende Ablauf ist der Reihe nach fiir jede Be-
festigungsschraube durchzufiihren: Befestigungsschraube
provisorisch anziehen. Die Schiene mit einer kleinen Schraub-
zwinge oder dhnlichem im Bereich der Befestigungsschraube
gegen die Bezugsflache driicken. Befestigungsschraube mit
dem vorgeschriebenen Anzugsmoment (Tabelle 1, Seite 7)
festziehen (Abb. 9).

Montage der THK-Linearfiihrung auf der
Nebenfiihrungsseite

Zur Montage der Nebenfiihrungsschiene parallel zur bereits
korrekt eingebauten THK-Linearfiilhrung auf der Haupt-
fiihrungsseite werden die folgenden Methoden empfohlen.

Montage mit Hilfe eines Ausrichtlineals

Die Hauptfiihrungsschiene mit Hilfe einer Messuhr mit Bezug
auf die Bezugsflache der Fiihrungsschiene nach dem Lineal
ausrichten. Die Befestigungsschrauben der Reihe nach von
einem Schienenende aus in mehreren Stufen auf das vorge-
schriebene Anzugsdrehmoment festziehen. Die Nebenfiihr-
ungsschiene ebenfalls anhand des Lineals ausrichten und die
Befestigungsschrauben auf Drehmoment festziehen (Abb. 10).

Montage mit Hilfe einer Tischlehre

Zwei THK-Fiihrungswagen auf der Hauptfiihrungsseite am
Tisch bzw. einer provisorischen Tischplatte fiir Messzwecke
befestigen. Hauptfiihrungsschiene nach Anschlagschulter
oder Lineal ausrichten und ordnungsgemaR befestigen. Auf
der Nebenfiihrungsseite die THK-Schiene und einen THK-
Fiihrungswagen provisorisch am Maschinenbett und an der
Tischplatte befestigen. Eine Messuhr mit Stativ auf der Tisch-
platte befestigen und den Messtaster gegen die Bezugsflache
des THK-Laufwagens ansetzen. Den Tisch iiber die gesamte
Fiihrungslange verfahren und dabei unter Kontrolle der Mess- ~ ppp 11
uhr die Nebenfiihnrungsschiene ausrichten und die Befestig-
ungsschrauben der Reihe nach in mehreren Stufen auf das
vorgesehene Anzugsdrehmoment festziehen (Abb. 11).

Montage und Ausrichten mit Hilfe der
Hauptfiihrungsschiene

Eine Tischplatte auf die THK-Laufwagen der korrekt befestig-
ten THK-Fiihrungsschiene auf der Hauptfiihrungsseite und der
provisorisch befestigten THK-Fiihrungsschiene auf der
Nebenfiihrungsseite aufgelegen. Die beiden THK-Fiihrungs-
wagen auf der Nebenfiihrungsseite vollstdndig befestigen.
Den zweiten THK-Fiihrungswagen auf der Nebenfiihrungs-
seite provisorisch montieren. Den Tisch iiber die gesamte  Abb.12
Fiihrungslange verfahren und mit Hilfe einer Federwaage die
Nebenfiihrungsschiene auf gleichméaBigen Verschiebewider-

stand hin ausrichten. Die Befestigungsschrauben auf der
Nebenfiihrungsschiene nacheinander vollstandig festziehen

(Abb. 12).

06/17 Einbau- und Wartungsanleitung Seite 5
fiir THK-Linearfiihrungen mit Kugelkette Typ SSR, SVR/SVS, SHS, SHW und SRS



induiorm

Beweqgungstechnik
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Abb. 13

Montage mit Hilfe einer Montagelehre

Die Parallelitat der Nebenfiihrungsschiene zur Bezugs-
fliche der Hauptfiihrungsschiene mit einer Ausrichthilfe
nach Abb. 13a oder 13b von Bohrung zu Bohrung auf
Parallelitdt priifen und die Befestigungsschrauben auf das
vorgeschriebene Anzugsdrehmoment festziehen.

3. Einbaubeispiel
Fiir THK-Fithrungsschiene ohne Anschlagschulter am
Maschinenbett

Tisch

Bett Hauptfihrung(KB)

Abb. 14 Montage von THK-Linearfiihrungen ohne Anschlagschulter

Montage mit Hilfe einer Bezugsflache

Eine Bezugsflache in der Néhe einer Montagestelle der
THK-Linearfiihrung wird zum geraden Ausrichten der THK-
Fiihrungsschiene verwendet. Bei dieser Methode werden
zwei THK-Fiihrungswagen, wie in Abb. 15 gezeigt, in einem
kurzen Abstand mit der Montageplatte befestigt.

Montage mit Hilfe eines Lineals

Nach provisorischem Anziehen der Befestigungsschrauben
wird die Geradheit der THK-Fiihrungsschiene zwischen
Bezugsflache und Lineal mit Hilfe einer Messuhr iiberpriift
(Abb. 16). Die Befestigungsschrauben werden nacheinan-
der angezogen und in mehreren Schritten auf das vorge-
schriebene Anzugsmoment festgezogen. Die THK-
Linearfiihrungen auf der Nebenfiihrungsseite werden, wie
auf Seite 5 beschrieben, montiert.
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Beweqgungstechnik

Methode zum Messen der Genauigkeit nach dem Einbau.
Messen der Laufgenauigkeit fiir eine Schiene. Beim
Messen der Laufgenauigkeit der THK-Fiihrungswagen
werden sichere Ergebnisse erzielt, wenn zwei an einer
Messplatte befestigte THK-Fiihrungswagen verwendet
werden (s. Abb. 17). Bei Messungen mit einer Messuhr
sind die Ergebnisse um so genauer, je ndher die Richt-
schiene bei den THK-Fiihrungswagen liegt.

Abb. 17

Empfohlene Anzugsdrehmomente
(Schraubenqualitét 12.9)

Anzugsdrehmomente [Nm]
SchraubengriBe Stahl GuBeisen Aluminium
M2 0,588 0,392 0,294
M 2,3 0,784 0,539 0,392
M 2,6 1,180 0,784 0,588
M3 1,960 1,270 0,980
M 4 4,120 2,740 2,060
M 5 8,820 5,880 4410
M 6 13,700 9,210 6,860
M 8 30,400 20,100 14,700
M 10 67,600 45,100 33,300
M 12 118,000 78,400 58,800
M 14 157,000 105,000 78,400
M 16 196,000 131,000 98,000
M 20 382,000 255,000 191,000
M 22 519,000 348,000 260,000
M 24 657,000 441,000 328,000
M 30 1300,000 872,000 652,000
(Tabelle 1)
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Wichtige Hinweise! Bewegungstechnik

1. Anzugsmomente

Die von THK empfohlenen Anzugsmomente entsprechen
nichtden von der Schraubenindustrie angegebenen Maximal-
werten. THK gibt Mindestwerte an, die den Anzugsmomenten
bei der Fertigung der Fiihrungsschienen entsprechen.

2. Schraubensicherungen

Nach Angaben der Schraubenindustrie handelt es sich bei
den iiblichen Sicherungselementen, wie Federringen, Feder-
scheiben, Zahnscheiben, Facherscheiben, Sicherungs-
blechen und Kronenmuttern um unwirksame Sicherungs-
elemente. Bei der Montage der THK-Linearfiihrungen diirfen
daher derartige “Sicherungselemente” auf keinen Fall ver-
wendet werden. AuBerdem erlauben es die Abmessungen
der Senkbohrungen in den Schienen nicht, zusatzliche
Scheiben unter die Schrauben zu legen. Als wirksamste
Losdrehsicherung fiir die Befestigungsschrauben gelten aus-
reichend lange Schrauben oder Klebstoffe, die im Gewinde
einen StoffschluB erzeugen und dadurch Gleitbewegungen
an den Gewindeflanken verhindern.

3. VerschluBstopfen

Die von THK mitgelieferten VerschluBstopfen aus Kunst-
stoff sind fiir die meisten Anwendungsfélle vollig ausreichend.
Sie sollten daher immer verwendet werden. Fiir Sonder-
anwendungen sind Stopfen aus Messing und Aluminium
lieferbar.

4. Schmieranschliisse

Ab Werk werden die Laufwagen mit Schmiernippeln aus-
geriistet. Zum Anschluf von Zentralschmieranlagen kénnen
fiir die BaugroBen SHS20-65, SVR/SVS25-65 und SSR15-35
auf Wunsch entsprechende Winkel- bzw. Schwenkver-
schraubungen geliefert werden (Winkelverschraubung:
WE4-LLR, WE6-LLR, Schwenkverschraubung: SV4
M6x0,75, SV4 PT1/8).

5. Schutzabdeckungen
Fiir die angegebenen Linearfiihrungen sind Faltenbélge ab
Lager lieferbar.

6. Einfadelhilfe

Fiir die Linearfiihrungen stehen Einfadelhilfen zur
Verfiigung. Diese Hilfsmittel werden grundsétzlich dann
empfohlen, wenn aufgrund der Konstruktion und bei der
Montage die Laufwagen von den Schienen gezogen wer-
den miissen. Die Einfadelhilfen dienen dazu, die abgezoge-
nen Laufwagen gegen Verschmutzung zu schiitzen und
beim Wiederaufschieben die Beschadigung der
Dichtungen sowie das Herausspringen von Kugeln durch
ein Verkanten der Laufwagen zu vermeiden.
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Beweqgungstechnik

Achtung!

Achtung!

Ersthefettung

Die THK Linearfiihrungen mit der neuen Kugelketten-
technologie sind mit THK AFB Fett grundbefettet. Vor der
Inbetriebnahme der Anlage mul in jedem Fall eine Abfett-
ung der Einheiten vorgenommen werden. Zur Erstbefett-
ung ist die 2-3 fache Fettmenge der auf Seite 10 angegebe-
nen Nachschmierfettmengen zu verwenden. AFB Fett ist
ein Lithium verseiftes Mehrzweckfett auf Mineralélbasis.
Es zeigt ein hervorragendes Verhalten bei Driicken und
eine hohe Stabilitdt der Viskositdt. AFB Fett weist eine
besondere mechanische Stabilitdt auf, die {iber eine grolRe
Betriebsstundenzahl erhalten bleibt. Herkdmmliche
Mehrzweckfette diirfen nicht verwendet werden, da die
THK-Linearfiihrungen mit Kugelkette normalerweise unter
wartungsarmen Bedingungen eingesetzt werden.
Laufwagen, die mit einem QZ-Schmiersystem ausgeriistet
sind, werden werkseitig mit THK AFB-Fett betriebsbereit
abgefettet und verfiigen iiber keine
Nachschmiermaglichkeit.

Unter besonderen Bedingungen und schwierigen Umwelt-
gegebenheiten, liefert das AFC Fett (auf Synthesedlbasis
aufgebaut) von THK ausgezeichnete verschleiB- und kor-
rosionshemmende Eigenschaften. Weil das AFC Fett
besonders widerstandsfahig gegen Oxidation ist, zeigt es
ein ausgezeichnetes Lebensdauerverhalten, um Instand-
haltungsaufwand und Kosten zu reduzieren. Die THK
Linearfiihrungen mit Kugelkette werden auf Wunsch mit
AFC Fett geschmiert geliefert. Als Alternative ist auf
Anfrage auch Kliiber Isoflex Topas NB52 Fett (auf
Synthesedlbasis aufgebaut) verfiigbar.

Nachschmieren

Die Schmierstoffmengen (siehe Tabelle) sind in mindestens
4 Zyklen einzubringen, um eine zuverldssige Versorgung
der Kugelkette zu gewahrleisten. Nach jedem zweiten Hub
der Fettpresse mu3 der Maschinentisch oder die Achse
um mehr als die Lange des Laufwagens verfahren werden,
um sicherzustellen, dal® alle Teile der Kugelkette einen
ausreichenden Anteil Schmierstoff erhalten haben. Wenn
mdglich ist eine Schmierfahrtin den Arbeitsprozel3 mit auf-
zunehmen. Die Nachschmierh&ufigkeit richtet sich nach
den maximalen Wegstrecken, die pro Jahr zuriickgelegt
werden. Unter normalen Betriebsbedingungen kann als
Nachschmierfrist eine Laufstrecke von ca. 1000 km Lauf-
leistung angenommen werden. Bei geringen Schmutz-,
Umwelt- und Belastungsbedingungen kdnnen auch Nach-
schmierfristen von 10.000 km Laufleistung oder mehr
erreicht werden. Bitte wenden Sie sich zur Festlegung des
Nachschmierzyklus an unsere Anwendungsingenieure.
Fette, die auf Mineraldlbasis- sowie solche die auf
Synthesedlbasis aufgebaut sind, diirfen auf keinen Fall
miteinander vermischt werden !

Bitte setzen Sie sich mit unserer Abteilung Anwendungs-
technik in Verbindung.
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Nachschmierfettmengen (pro Laufwagen) Bewegungstechnik
SSR SVR/SVS SHS
SSR 15V 0,25 ¢g SVR/SVS 25 109 SHS 15 20¢g
SSR 15W 0,50 g SVR/SVS 25 L 1,09 SHS 20 40¢q
SSR 20V 0,50 g SVR/SVS 30 1549 SHS20 L 50¢g
SSR 20W 1,00 g SVR/SVS 30 L 1549 SHS 25 504
SSR 25V 1,259 SVR/SVS 35 20¢g SHS25L 6,049
SSR 25W 2,00¢g SVR/SVS 35 L 25¢g SHS 30 7049
SSR 30W 350¢g SVR/SVS 45 25¢g SHS30L 80g
SSR 35W 6,00 g SVR/SVS 45 L 3540 SHS 35 10,0 g
SVR/SVS 55 50¢g SHS35L 12049
SVR/SVS 55 L 60g SHS 45 12049
SVR/SVS 65 80¢g SHS45L 14,09
SVR/SVS 65 L 11549 SHS 55 17,09
SHS 55 L 200g
SHS 65 250¢g
SHS 65 L 330¢g
SHW SRS
SHW 12 0,04 g SRS7 0,029
SHW 14 0,059 SRSTW 0,02g
SHW 17 05¢g SRS9 0,04g
SHW 21 1,09 SRS9W 0,04g
SHW 27 40¢g SRS12 0,06g
SHW 35 10¢g SRS12W 0,069
SHW 50 12049 SRS15 0,1g
SRS15W 0,19
SRS 20 05¢g
SRS 25 1049
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