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Einbau und Wartungsanleitung Bewegungstechnik
fiir THK-Kreuzrollenlager
Typ RA, RB, RE und RU

Typ RA

1. Transport

Beim Transport sollte in Abhangigkeit von der LagergréRe darauf
geachtet werden, dass Verformungen der THK-Kreuzrollenlager
vermieden werden.

Die THK-Kreuzrollenlager diirfen keinen harten Schldgen oder
StoRBen ausgesetzt werden.

Der Einbau in eine Anlage oder Maschine hat nach den jeweiligen Ac htu n g !

Sicherheitsrichtlinien zu erfolgen.

2. Aligemein

Bei den THK-Kreuzrollenlager vom Typ RA, RB, RE und RU handelt
es sich um kompakte, stabile Lager. Die Laufbahnen sind rechtwink-
lig zueinander angeordnet und die Walzkdrperachse ist um 45° zur
Lagerachse geneigt. Distanzkorper aus einem Spezialkunststoff
trennen die Zylinderrollen voneinander. Daher zeichnen sich die
THK-Kreuzrollenlager durch hohe Laufruhe aus.

Die um 90° versetzte Anordnung der Wélzkdrper bewirkt, dass die
THK-Kreuzrollenlager Belastungen in radialer als auch in axialer
Richtung aufnehmen konnen. Dadurch kdonnen kostenaufwendige
Lagerkombinationen gespart werden und der notwendige
Einbauraum wird minimiert. Die Zylinderrollen sorgen zudem fiir
eine hohe Steifigkeit.
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Bewegungstechnik 3. Montagehinweise
3.1 Einbaubeispiele
Die folgenden Abbildungen zeigen zwei Einbaubeispiele, die die
Integration der THK-Kreuzrollenlager in die Anschlusskonstruk-
tion verdeutlichen.

Innenringrotation

sdle!

Innen- und AuRenring werden in gleicher Richtung verschraubt
(Beispiel fiir niedrige Belastungen und Momente)

Gehause

Als Richtwert fiir die Wanddicke des Geh&uses ist ein Wert von
60% und mehr der Querschnittshreite des Kreuzrollenlagers
anzunehmen.

Wanddicke > % x 0,6

D : AuBendurchmesser des Lagers
d :Innendurchmesser des Lagers

Fiir die Dicke des Befestigungsflansches (F), den Zwischenraum
zwischen Gehause und Flansch (H) und die
Durchmesserdifferenz zwischen Kreuzrollenlager und Flansch (S)
m sind die unten angegebenen Werte einzuhalten. Je groRer die
Anzahl der Befestigungsschrauben ist, desto stabiler ist die
Konstruktion. Die Schrauben sind gleichmaRig anzuordnen.
(Empfehlung tiber Anzahl und GréRe in Tabelle 2)

F =Br05~Bx12

H = B»U,l
S =05
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3.2 Eil‘lbaut0|el’aﬂlen Bewegungstechnik
Entscheidend fiir die Funktion ist auch das Einhalten der Tol-

eranzen fiir die Lagersitzflachen auf der Welle und im Gehause. Je

nach Anwendungsfall ergeben sich an die Lagerung unterschied-

liche Anforderungen hinsichtlich der Laufgenauigkeit.

Es lassen sich zwei Anwendungskategorien unterscheiden:

-Vorspannungsklasse

-Bewegter Lagerring

Passungen fiir die Typen RA, RB und RE

Tabelle 1a
Vor p klasse A dung Welle Geha
Co Innenring rotiert Normale Belastung h5 H7
[ StéRe und hohe Momente h5 HT7
AuBenring rotiert Normale Belastung g5 Js7
[ StéRe und hohe Momente 75 Js7
C1 Innenring rotiert Normale Belastung i5 H7
[ Stofeumd tote Mommente K& J57
AuBenring rotiert Normale Belastung g6 Js7
Stofeund-hote-Momente 5 K7

Passungen fiir die Typen RB und RE
(USP-Klasse) Tabelle 1b

Vor P klasse Anwendung Welle Gehi

Co Innenring rotiert gh K7
AuBenring rotiert i5 J7

Cco Innenring rotiert gh Js7
AuBenring rotiert h5 J7

Passungen fiir den Typ RA-C

Tabelle 1c

un[spannkI;me A 'ung Welle Gehi

Co Innenring rotiert i5 J7
AuBenring rotiert g5 K7

cco Innenring rotiert h5 J7
AuBenring rotiert g5 Js7

Passungen bei CC0-Vorspannung

Bei CCO-Vorspannung kann bei zu engen Passungen die
Vorspannung zunehmen. Daher sollte man Presspassungen ver-
meiden. Werden THK Kreuzrollenlager mit CC0-Vorspannung ein-
gesetzt, empfehlen wir die Passung g5 bzw. H7.
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Bewegungstechnik

3.3 Befestigung der Klemmringe

Ein gleichméRiges Umfassen der Lagerringe {iber dem Umfang
und die Breite ist fiir die Funktion und Lebensdauer von groBer
Notwendigkeit. Die Anzahl und die GroRe der Befestigungsschrau-
ben fiir den Klemmring des Lagers kann aus Tabelle 2 entnommen
werden. Die vorgeschriebenen Schulterabmessungen sind in den
Tabellen 5a - 5d enthalten.

Befestigungsschrauben fiir den Klemmring

Tabelle 2
Wellendurchmesser Anzahl der Schrauben SchraubengroBe Anzugsmoment
d [mm fiir den Klemmring llle]
20 6 M4 4,2
25 6 M4 4,2
30 6 M4 4,2
35 6 M4 4,2
40 6 M4 4,2
45 6 M5 9,0
50 6 M5 9,0
60 6 M5 9,0
70 8 M5 9,0
80 8 M6 14,0
90 8 M6 14,0
100 8 M6 14,0
110 8 M6 14,0
120 8 M8 31,0
130 8 M8 31,0
140 8 M8 31,0
150 (08) 12 M6 14,0
150 (13) 12 M6 14,0
150 12 M8 31,0
160 12 M8 31,0
170 12 M8 31,0
180 12 M8 31,0
190 12 M8 31,0
200 (13) 12 M8 31,0
200 (25) 12 M8 31,0
200 (30) 12 M10 69,0
200 (35) 12 M12 120,0
250 (25) 12 M8 31,0
250 (30) 12 M10 69,0
250 (40) 12 M12 120,0
300 (25) 12 M10 69,0
300 (25) 12 M10 69,0
300 (35) 12 M12 120,0
300 (40) 12 M14 160,0
400 (35) 12 M14 160,0
400 (40) 16 M16 200,0
500 16 M16 200,0
600 (40) 16 M16 200,0
ab 700 min. 24 M16 200,0
ab 900 min. 24 M20 390,0
Die Anzugsmomente gelten fiir Stahl oder Werkstoffe gleicher
Festigkeit.
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Bewegungstechnik 3.5 Einbauhilfen

Aufgrund der geteilten Innen- oder AuBenringe sind die Ringe je
nach GroRe durch Splinte oder Schrauben fixiert. Bitte achten Sie
darauf, dass beim Einbau die geteilten Innen- oder AuBenringe
nicht getrennt oder verschoben werden.

- Fiir den Fall, dass Innen- oder AuRenringe nicht plan zueinan-
der liegen, korrigieren Sie bitte die Lage auf die
in der folgenden Abbildung angegebene Art.

Der Versatz nur durch leichte Schldge mit einem Hammer korrigie-
ren. Zum Schutz des Lagers ist eine Kunststoffplatte zu verwen-
den.

- Vermeiden Sie Montagearten, bei welchen Kraft auf die
i Splinte oder Schrauben der geteilten Ringe wirken kann.
&

- Bei engen Passungen achten Sie darauf, dass ein Ver-
kanten der Lager innerhalb der Lagersitze verhindert wird.

- Achten Sie darauf dass alle Bezugsflaichen sauber
anliegen, um Ungenauigkeiten zu vermeiden.

- Bitte iberpriifen Sie das Lager nach der Montage auf
Leichtigkeit.

4. Wartung und Pflege
4.1 Schmierung

Bei allen THK-Kreuzrollenlagern sollte die Schmierung iiber die
vorgesehenen Schmierbohrungen an der Lagerumfangsflache
erfolgen. Als Schmiermittel bewahrt sich ein, auf Mineraldlbasis
aufgebautes, schwach verseiftes Lithiumfett der Konsistenzklasse
1-2, z.B. das Fett Microlube GL 261 der Firma Kliiber Lubrication
oder ein vergleichbares Fett. Bei allen besonderen Bedingungen
miissen Sonderschmiermittel eingesetzt werden.

Eine den Bedingungen entsprechende Nachschmierfrist muss
unbedingt eingehalten werden. Genaue Angaben zur bendtigten
Fettsorte, den Nachschmierfristen und -mengen kdnnen nur unter
realen Betriebshedingungen ermittelt werden. Fiir Empfehlungen

Ac htu n I und Anhaltswerte setzen Sie sich bitte mit unserer Abteilung
g . Anwendungstechnik in Verbindung.
Achtung!

Die folgenden Richt- und Anhaltswerte gelten nur fiir den
normalen Anwendungsfall (t < 70 °C, P/C = ca. 0,2, n = 0,5 X Nmax.)
und eine Schmierfrist von 3 Monaten.

Von diesen Voraussetzungen abweichende Bedingungen kdnnen
zum Teil erheblichen Einfluss auf diese Werte haben.
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4.2 Verschmutzung
Die THK-Kreuzrollenlager

sind bei den

Nachschmierfristen einer optischen Kontrolle
auf Verunreinigungen und Schéden zu unterzie-
hen. Vorhandene Verunreinigungen und/oder
Mangel sind vor dem Schmieren zu beheben
oder beseitigen. Handelt es sich um erhebliche
Mangel oder Verschmutzungen, so sind geeig-

nete GegenmalBnahmen zu ergreifen.

Richtwerte fiir Schmiermittelmengen
bei RA-Kreuzrollenlagern
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Bewegungstechnik
od 4 x Schmierbohrung
] - [ 1 B
o D

b /
a

Detailansicht Schmierbohrung

Tabelle 5a
Type D [mm] d [mm] B [mm] dp [mm] AnschlussmaBe Richtwerte fiir Nach-
ds [mm] Dh [mm] schmierfettmengen

RA 5008 66 50 8 57 53,5 60,5 169 1,8 cm3
RA 6008 76 60 8 67 63,5 705 189 2,0 cm?
RA 7008 86 70 8 i 735 80,5 21g 2,3 cm?
RA 8008 96 80 8 87 835 90,5 239 2,6 cm?
RA 9008 106 90 8 97 93,5 100,5 259 2,8 cm?
RA 10008 116 100 8 107 103,5 110,5 289 3,1cmd
RA 11008 126 110 8 17 113,5 120,5 30g 34cmd
RA 12008 136 120 8 127 123,5 130,5 33g 36cmd
RA 13008 146 130 8 137 133,5 140,5 35¢g 39cmd
RA 14008 156 140 8 147 1435 150,5 379 4,2 cm3
RA 15008 166 150 8 157 153,5 160,5 409 44 cm3
RA 16013 186 160 13 172 165,0 179,0 7139 8,1 cm?
RA 17013 196 170 13 182 175,0 189,0 7649 8,5 cm?
RA 18013 206 180 13 192 185,0 199,0 80g 89 cm?
RA 19013 216 190 13 202 195,0 209,0 8449 9,4 cm3
RA 20013 226 200 13 212 205,0 219,0 90¢ 10,0 cm3

Richtwerte fiir Schmiermittelmengen bei
RB-Kreuzrollenlagern

Tabelle 5b
Type D [mm] d [mm] B [mm] dp [mm] AnschlussmaRe Richtwerte fiir Nach-
ds [mm] Dh [mm] schmierfettmengen
RB 2008 36 20 8 27,0 235 30,5 09g 1,0 cmd
RB 2508 4 25 8 32,0 28,5 355 109 1,1cmd
RB 3010 55 30 10 45 37,0 47,0 17g 1,8 cmd
RB 3510 60 35 10 46,5 41,0 51,5 1849 2,0cm3
RB 4010 65 40 10 51,5 415 57,5 20g 2,2cmd
RB 4510 70 45 10 56,5 51,0 61,5 21g 2,3cmd
RB 5013 80 50 13 64,0 57,4 72,0 31g 3,5cm3
RB 6013 90 60 13 74,0 68,0 82,0 35¢g 39cms3
RB 7013 100 70 13 84,0 78,0 92,0 39¢g 4,3 cm3
RB 8016 120 80 16 98,0 91,0 111,0 584 6,4 cm3
RB 9016 130 90 16 108,0 98,0 118,0 624 6,9 cm3
RB 10016 140 100 16 119,3 109,0 129,0 70g 8,0cm3
RB 10020 150 100 20 123,0 113,0 133,0 90g 10,0 cm3
RB 11012 135 110 12 121,8 117,0 127,0 6,0g 6,8 cm3
RB 11015 145 110 15 126,5 122,0 136,0 659 7,3 cm3
RB 11020 160 110 20 133,0 120,0 143,0 96¢g 10,7 cm3
RB 12016 150 120 16 134,2 127,0 141,0 1054 12,0 cm3
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Bewegungstechnik
Tabelle 5b
Type D [mm] d [mm] B [mm] dp [mm] AnschlussmaBe Richtwerte fiir Nach-
ds [mm] Dh [mm] schmierfettmengen

RB 12025 180 120 25 148,7 133,0 164,0 1359 15,0 cm3
RB 13015 160 130 15 144,5 137,0 152,0 1259 14,0 cm3
RB 13025 190 130 25 158,0 143,0 174,0 1439 15,8 cm3
RB 14016 175 140 16 154,8 147,0 162,0 13049 14,5 cm3
RB 14025 200 140 25 168,0 154,0 185,0 1509 16,7 cm3
RB 15013 180 150 13 164,0 157,0 172,0 704 7,8 cm?
RB 15025 210 150 25 178,0 164,0 194,0 158 g 17,5 cm3
RB 15030 230 150 30 188,0 173,0 211,0 20,74 23,0 cm?
RB 16025 220 160 25 188,6 173,0 204,0 16,0 g 18,0 cm3
RB 17020 220 170 20 191,0 184,0 198,0 16,59 18,5 cm3
RB 18025 240 180 25 210,0 195,0 225,0 17549 19,5 cm3
RB 19025 240 190 25 211,9 202,0 222,0 1859 20,5 cm?
RB 20025 260 200 25 230,0 215,0 245,0 1959 21,7 cm?
RB 20030 280 200 30 240,0 221,0 258,0 2524 28,0 cm?
RB 20035 295 200 35 2477 225,0 270,0 31,09 34,4 cm3
RB 22025 280 220 25 250,1 235,0 265,0 20,0 g 21,5cm?
RB 24025 300 240 25 269,0 256,0 281,0 2204 24,0 cm?
RB 25025 310 250 25 2715 265,0 290,0 2334 25,8 cm?
RB 25030 330 250 30 28175 269,0 306,0 29,7¢ 33,0cm3
RB 25040 355 250 40 300,7 275,0 326,0 4264 47,3 cm3
RB 30025 360 300 25 328,0 315,0 340,0 210g 30,0 cm3
RB 30035 395 300 35 345,0 322,0 368,0 4154 46,1 cm3
RB 30040 405 300 40 351,6 326,0 371,0 486 g 54,0 cm3
RB 35020 400 350 20 3734 3630 383,0 4504 50,0 cm?
RB 40035 480 400 35 440,3 422,0 459,0 50,4 g 56,0 cm3
RB 40040 510 400 40 4534 428,0 479,0 61,24 68,0 cm3
RB 45025 500 450 25 474,0 464,0 484,0 6504 72,0 cm3
RB 50025 550 500 25 524,2 514,0 534,0 68,0 g 75,0 cm3
RB 50040 600 500 40 548,8 526,0 572,0 7204 80,0 cm3
RB 50050 625 500 50 561,6 536,0 587,0 9384 104,2 cm3
RB 60040 700 600 40 650,0 627,0 673,0 84,04 93,3 cm3
RB 70045 815 700 45 753,5 731,0 771,0 1100 g 122,3 cm3
RB 80070 950 800 70 868,1 836,0 900,0 1995 g 221,7 cm?
RB 90070 1050 900 70 969,0 937,0 1001,0 22059 245,0 cm?
RB1000110 1250 1000 110 1114,0 1057,0 1171,0 4125¢g 458,3 cm3
RB1250110 1500 1250 110 1365,8 1308,0 1423,0 4950 ¢ 550,0 cm3

Richtwerte fiir Schmiermittelmengen bei

RE-Kreuzrollenlagern

Tabelle 5¢
Type D [mm] d [mm] B [mm] dp [mm] AnschlussmaRe Richtwerte fiir Nach-

ds [mm] Dh [mm] schmierfettmengen

RE 2008 36 20 8 29,0 235 30,5 094¢ 1,0 cm3
RE 2508 41 25 8 34,0 285 355 10g 1,1 cmd
RE 3010 55 30 10 435 37,0 47,0 179 1,8 cm3
RE 3510 60 35 10 48,5 41,0 515 189 20cmd
RE 4010 65 40 10 53,5 47,5 58,0 20g 22cmd
RE 4510 70 45 10 58,5 51,0 615 21g 23cmd
RE 5013 80 50 13 66,0 51,5 72,0 31g 35cm?
RE 6013 90 60 13 76,0 68,0 82,0 354 39cm?
RE 7013 100 70 13 86,0 78,0 92,0 394 43 cm?
RE 8016 120 80 16 101,4 91,0 11,0 589 6,4 cm?
RE 9016 130 90 16 12,0 98,0 118,0 62g 6,9 cm3
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Bewegungstechnik

Tabelle 5¢

Type D [mm] d [mm] B [mm] dp [mm] AnschlussmaBe Richtwerte fiir Nach-
ds [mm] Dh [mm] schmierfettmengen

RE 10016 140 100 16 121,1 109,0 129,0 70g 8,0cm3
RE 10020 150 100 20 127,0 113,0 133,0 90g 10,0 cm3
RE 11012 135 110 12 123,3 117,0 127,0 6,0g 6,8 cm3
RE 11015 145 110 15 129,0 122,0 136,0 659 7,3 cm3
RE 11020 160 110 20 137,0 120,0 140,0 96¢g 10,7 cm3
RE 12016 150 120 16 136,0 127,0 141,0 1059 12,0 cm3
RE 12025 180 120 25 152,0 133,0 164,0 1354 15,0 cm3
RE 13015 160 130 15 146,0 137,0 152,0 1254 14,0 cm3
RE 13025 190 130 25 162,0 143,0 174,0 143 g 15,8 cm3
RE 14016 175 140 16 160,0 147,0 162,0 1309 14,5 cm3
RE 14025 200 140 25 172,0 154,0 185,0 1509 16,7 cm3
RE 15013 180 150 13 166,0 158,0 172,0 70g 7,8 cm3
RE 15025 210 150 25 182,0 164,0 194,0 158 g 17,5cmd
RE 15030 230 150 30 192,0 173,0 210,0 20,79 23,0 cm3
RE 16025 220 160 25 192,0 173,0 204,0 16,0 g 18,0 cm3
RE 17020 220 170 20 196,1 184,0 198,0 16,5 g 18,5 cm3
RE 18025 240 180 25 210,0 195,0 225,0 1754 19,5 cm3
RE 19025 240 190 25 219,0 202,0 222,0 1854 20,5 cm3
RE 20025 260 200 25 230,0 215,0 245,0 1954 21,7 cm3
RE 20030 280 200 30 240,0 221,0 258,0 2524 28,0 cm3
RE 20035 295 200 35 241,71 225,0 270,0 3109 34,4 cm3
RE 22025 280 220 25 250,1 235,0 265,0 200g 21,5 cm3
RE 24025 300 240 25 2725 256,0 281,0 2209 24,0 cm3
RE 25025 310 250 25 280,9 268,0 293,0 2339 25,8 cm3
RE 25030 330 250 30 2815 269,0 306,0 29,79 33,0 cm3
RE 25040 355 250 40 300,7 275,0 326,0 4269 47,3 cm3
RE 30025 360 300 25 332,0 319,0 344,0 2709 30,0 cm3
RE 30035 395 300 35 345,0 322,0 368,0 459 46,1 cm3
RE 30040 405 300 40 351,6 326,0 371,0 486 g 54,0 cm3
RE 35020 400 350 20 376,6 363,0 383,0 4509 50,0 cm3
RE 40035 480 400 35 440,3 422,0 459,0 50,4 g 56,0 cm3
RE 40040 510 400 40 453,4 428,0 479,0 61,29 68,0 cm3
RE 45025 500 450 25 476,6 464,0 484,0 65,09 72,0 cm3
RE 50025 550 500 25 526,6 514,0 534,0 68,049 75,0 cm3
RE 50040 600 500 40 548,8 526,0 572,0 7209 80,0 cm3
RE 50050 625 500 50 561,6 536,0 587,0 938¢g 104,2 cm3
RE 60040 700 600 40 650,0 627,0 673,0 84049 93,3 cm3

Richtwerte fiir Schmiermittelmengen bei

RU-Kreuzrollenlagern

Tabelle 5d
Type D [mm] d [mm] B [mm] dp [mm] AnschlussmaBe Richtwerte fiir Nach-

ds [mm] Dh [mm schmierfettmengen
RU 42 70 20 12 41,5 37 47 1,79 1,8 cm3
RU 66 95 35 15 66,0 59 74 31g 35cm3
RU 85 120 55 15 85,0 79 93 39¢g 43 cm3
RU 124 165 80 22 124,0 114 134 90g 10,0 cm3
RU 148 210 90 25 147,5 133 162 1354 15,0 cm3
RU 178 240 115 28 178,0 161 195 158 g 17,5 cmd
RU 228 295 160 35 2215 208 246 1954 21,7 cm3
RU 297 380 210 40 297,3 272 320 4269 47,3 cmd
RU 445 540 350 45 4454 47 473 61,29 68,0 cm3
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